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クリアファイルホルダー
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ダブルクリップ固定
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トラップは
ダブルクリップで着脱可能

TWT( トランク・ウィンドウ・トラップ）のつくりかた
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クリアファイルホルダー

熱圧着作業
インパルスシーラー
を用いて
挟んで圧着します。
　（図中赤線部）
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熱圧着面を
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面に合わせ、
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元の折り線

注 )
端面を元の折り線
に合わせ、折る。
新しい折り線が
白く出るので
それに沿って切る。

注 )
工程②Bで切り離された
残りの両端面を合わせ、
折る。新しい折り線が
白く出るので
それに沿って切る。

注 )
作業後、きちんと
熱圧着されているか
端面を持って広げ
目視確認すること
　　水が漏れないこと
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注）
熱圧着面幅は狭いですが、熱圧着面はゆる
い円筒状になっているので、慎重に位置決
めが必要です。

クリアファイルホルダー
推奨厚さ 0.15mm
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追加 )
斜めに小さな
追加シールを
するとなお良い


